
* Niniejszy prospekt ma charakter informacyjny i nie stanowi oferty handlowej.

Maksymalna precyzja, ogromna stabilność i siła 
skrawania, łatwa obsługa, niezawodność 

i zaufanie...

Tokarki cię�kie Taurus TRD i TCD zaprojektowano z myślą o najbardziej 
wymagającej obróbce.

W ka�dej bran�y przemysłu cię�kiego stoczniowego, hutniczego, 
papierniczego, gdzie konieczna staje się obróbka detali długich i cię�kich 
oraz detali o du�ych średnicach, przez przemysł energetyczny, gdzie precyzja 
i szybkość obróbki wałów turbinowych ma znaczenie zasadnicze, dochodząc 
do przemysłu wydobywczego, petrochemicznego i gazowego, gdzie obróbka 
rur o du�ych średnicach w cyklach automatycznych i półautomatycznych jest 
podstawowym wymogiem, tokarki cię�kie Taurus serii TRD i TCD stanowią 
idealne rozwiązanie.

Wszędzie tam,  gdzie  istotne są du�e parametry skrawania, a jednocześnie 
musi być zachowana maksymalna precyzja obrabianego detalu – tylko 
zastosowanie komponentów najwy�szej jakości (odlewy wykonane 
w najnowszej technologii „meehanite iron casting” z domieszką molibdenu, 
chromowo-molibdenowe, hartowane i szlifowane koła zębate, ło�yska firm 
Timken i SKF) oraz perfekcyjne wykonanie tokarek cię�kich Taurus serii TRD 
i TCD mogą  sprostać  temu wyzwaniu.



SERIA TRD 90
DANE TECHNICZNE

max. średnica 
toczenia nad ło�em 880 mm 1010 mm 

max. średnica 
toczenia nad suportem 660 mm 740 mm

max. średnica toczenia
w wybraniu mostka 1340 mm 1470 mm

długość toczenia 
w wybraniu mostka 600 mm

odległość między kłami 1500÷12000 mm

WRZECIENNIK

średnica przelotu wrzeciona φ 153 mm (opcjonalnie φ 230, 305, 360, 410, 510 mm)

obroty wrzeciona 7–700 obr./min. (opcjonalnie regulacja bezstopniowa – obroty zale�ne od średnicy przelotu we wrzecionie – 4 zakresy)

moc silnika głównego 30 kW (opcjonalnie 37 lub 56 kW)

GWINTY I POSUWY

gwint metryczny 1÷56 mm

gwint calowy 1/2÷28 TPI

gwint modułowy 0,25÷14 MP

gwint D. P. 0,2÷112 D. P.

posuw wzdłu�ny 0,042÷2,4 mm/obr.

posuw poprzeczny 0,02÷1,2 mm/obr.

SUPORT

długość posuwu poprzecznego 670 mm

posuw górnej szufladki 450 mm

KONIK

średnica tulei konika 145 mm

końcówka 6 MT

wysów tulei konika 200 mm

ŁO�E

TRD 100 TRD 110

1130 mm 

870 mm

1600 mm

TRD 130

posuw przyśpieszony wzdłu�ny 2000 mm/obr.

posuw przyśpieszony 
poprzeczny 1000 mm/obr.

wysokość ło�a 680 mm

szerokość ło�a 880 mm

szerokość prowadnic górnych 560 mm

szerokość prowadnic górnych 
z prowadnicą dolną 660 mm

WAGA

waga netto (3 metry w kłach) 11 000 kg

waga 1 metra 1000 kg

1270 mm 

1010 mm

1740 mm

11 350 kg 11 700 kg 12 050 kg

WYPOSA�ENIE STANDARDOWE
• zgodność z CE
• imak no�owy czteropozycyjny
• układ chłodzenia
• automatyczny system smarowania
• lampa halogenowa
• instalacja sprę�onego powietrza
• hartowane ło�e 55÷60 HRC
• podkładki poziomujące
• instrukcja obsługi

WYPOSA�ENIE DODATKOWE
• uchwyt czteroszczękowy
• podtrzymka ruchoma
• podtrzymka stała
• odczyt cyfrowy (2 lub 3 osie)
• liniał do toczenia sto�ków

ZALETY
• kompaktowa budowa maszyny
• indukcyjnie hartowane wszystkie prowadnice (ło�e 

i suport – 55÷60 HRC)
• trzecia, dodatkowa prowadnica suportu pod zamkiem 

suportowym
• prowadnice suportu wykonane w najnowszej 

technologii oraz podklejone odpornym na zu�ycie 
materiałem typu „Torcite B”

• du�y przelot wrzeciona (w standardzie φ 153 mm) 
• mo�liwość zainstalowania wrzeciona o przelocie

do φ 510 mm
• mo�liwość zało�enia tylnego uchwytu
• wyjmowany mostek
• masywna konstrukcja ło�a
• du�y udźwig w kłach
• precyzyjne wykonanie

• odlewy �eliwne wykonane w najnowszej technologii 
z dodatkiem molibdenu (meehanite cast iron)

• koła zębate wykonane ze stopu chromowo – 
molibdenowego, utwardzone i szlifowane (produkcji 
japońskiej)

• zastosowanie ło�ysk firmy Timken i SKF
• dodatkowa blokada konika
• intuicyjna i prosta obsługa maszyny („operator 

friendly”)
• bezobsługowe podtrzymki śruby i wałka
• automatyczny system smarownia
• automatyczny posuw górnej szufladki
• posuw przyspieszony we wszystkich osiach
• du�a moc zainstalowana
• du�y moment obrotowy umo�liwiający cię�ką 

obróbkę przy niskich obrotach wrzeciona

www.taurus.eu.com

SPECYFIKACJA TECHNICZNA TOKAREK CIĘ�KICH TAURUSTOKARKI CIĘ�KIE TAURUS SERII TRD I TCD

TCD 130 TCD 150 TCD 180

1270 mm 

950 mm

1700 mm

1527 mm 

1200 mm

2040 mm

1790 mm 

1460 mm

2300 mm

max. waga detalu w kłach 
bez podtrzymek 8 000 kg

800 mm

500 mm

250 mm

980 mm

715 mm

815 mm

12 000 kg

13 500 kg 14 500 kg 15 500 kg

1100 kg

TAURUS TCD 150
przelot wrzeciona φ 510 mm

TAURUS TRD 130


